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Groupe

SPA Maghreb Tubes fait partie d’'un groupe de sociétées
qui fabrigue des tubes en acier en Afrique de 'Est depuis
1980, avec un cumul d'expérience qui nous a permis de
se mieux positionner afin de répondre aux divers deéfis du
marche et satisfaire les attentes des clients .

Présentation




Société Maghreb tubes:

SPA Maghreb Tubes est spécialisée dans
la fabrication des tubes en acier.

La Société a une capacité de production
de plus de 200KM/An en DN 1000mm.

La Société a un espace large et spacieux
dédié au stockage sécurise de nos
produits avant la collecte ou la livraison.




Notre savolr

O

| ’écoute client :

Tous les employés de SPA MAGHREB TUBES partagent un
état d'esprit basé sur la participation de tous les membres de
'organisation en visant la satisfaction du client.

Maitrise des exigences

SPA MAGHREB TUBES a établi des procédures pour s'assurer
gue les exigences du client ou du contrat sont bien comprises
avant d’accepter une commande et avant de commencer la
production.

Nous assurons que les exigences des clients sont remplies et
gue les clients sont satisfaits avec les services au moyen de la
collecte d'information et de 'analyse des retours d'information.

Accompagnement

Confiance : Le client est toujours au centre.
Nous partageons constamment nos idées.

Ensemble, nous travaillons sur des solutions long terme et nous
restons attentifs aux futurs défis.

Notre principal objectif est de foumnir a nos clients des conseils
et une expertise de qualité sur 'ensemble des missions qui NOUS
sont confiées.




Potentiel Humain

£S comp%tences d'une equipe de travail bien
genieurs en électricite et e anigue et une
‘ouvriers qualifies.

Nous basons notre savoir-faire
formée et expérimentée avec de
equipe de support de techniciens



Applications

Conduite d’eau

Afin que I'eau garde sa pureté, nous avons pense au type de revétement intérieur
approprie.

’époxy alimentaire (comme son nom l'indigue) qui est non seulement une couche
protectrice, mais elle garde également les proprietes vitales de I'eau potable.




Gaines et fourreaux

Ce genre de tubes sont genéralement utilisés comme protections a un autre matériel
(cable, conduites...), comme des traverses de route par exemple

Construction tubulaire

Le tube en acier avec ses défirent nuances et épaisseurs commence a étre utilisé
dans les constructions métalliques, notre équipe d'ingénieurs et tuyauteurs veille a
offrir des schémas d’assemblage plus facile qui s'adaptent avec les exigences de
hauteurs et de charge.

Pieux et forage 7

Spécialement dans la construction des ports, battage des tubes pour pieux.

Autres
o Tuyaux d'égouts et de drainages Armatures
pour ponts et immeubles Piles de fondations.

o Conduites pour la vapeur.

0 Réseau de chauffage urbain.

0 Evacuation des boues abrasives.

0 Evacuation des déchets industriels.
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Normes et specifications
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APPLICATION NORMES T

APl 5L, AWWA C200, ASTM A139, AS 1579,BS 534/BS3601,

o DIN 2460/DIN 1626, EN10224, NFA 49-150, UNI 6363, SABS 719
Pétrole et Gaz API 5L, ASTM A139, DIN 17172, EN 10208, GB 9711
Assainissement BS 634/BS 3601, DIN 19530, AWWA C300, AWWA C301

Vapeur APl 5L, ASTM A139, DIN 1626, DIN 1628

Piles ASTM A252, JIS A 5525, ST/Y 5040

Armatures/Charpentes ASTM A134, DIN 1626, DIN 1628



Contrbles Visuel

Controle de diametre
Epaisseurs
Ovalisations

Cordon de soudure
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Contrble destructif

Essais mecaniques :

O
O
O

Essais de pliage
Essais de traction

Examen de dépolissage
et examen métallurgique

Essai de rupture sur
eprouvette entaillee

Résistance a la traction

Contrdles de qualité



Testes Non Destructifs

Epreuve hydraulique :
Chague tube sera soumis a un test d’étancheité a une pression spéecifiee

Examen au rayon X :

Tous les défauts de soudure interne seront clairement marqués par un test
radiographigue et documentés dans un livret fluoroscope

Contrble ultrason des cordons de soudures :

On émet des ultrasons sous un certain angle par

rapport a la piece, permeéable aux ultrasons,

et on recueille 'onde réfléchie. Sila piece f_
n'a aucun défaut les ultrasons vont
se réfléchir a la face inférieure de
cette derniere. Sinon ils vont
se réflechir sur le défaut en
question et on recuelllera

deux ondes réflechies:

'une sur le défaut, 'autre

sur la face inférieure

de la piece. Lanalyse

de ces signaux

permettra de situer

les défauts. Cette

technigue permet

de déceler les

fissures et les

défauts de

soudure.




Procédé de
fabrication et de
revetements

O

Les tubes seront fabrigués a partir des feuillards sous forme de bobines d’acier
laminées a chaud et puis formés en profil circulaire et soudés hélicoidalement par

fusion selon la Spécification demandée par le client.

La longueur nominal des tubes est 12 metres, la longueur maximal est 12.5 metres,
la longueur minimale est 6 metres.

Formage des tubes
Inspection radiographique
Essais hydrostatiques

Revétement intérieur et extérieur ) .

A . Polyéthyle
- I o T

AWWA C213 AWWA C215
DiN 30671 BS EN 10288
NF A 49-706 DiN 30670
Normes SABS 1217 DiN 30678
NF A 49-704
NF A 49-710
NF A 49-711
Epaisseur Typique 200 — 400 1,2-3,5mm
AWWA C213 AWWA C215
DiN 30671 BS EN 10288
NF A 49-706 DiN 30670
" SABS 121 DiN 30678
Utilisation DIN 30678
NF A 49-704
NF A 49-710
NF A 49-711
AWWA C213 AWWA C205
SABS 1217 AWWA C303
EN 10298
Normes DN 2614
DiN 2880

NF A 49-701



o  Coudes. o Y (-grec).

0  Brides. o Joints d'extension.

o Tes(T) o Joints rotatifs.

0  Réductions o  Joints déemontables.
concentrigues ou

. o Joints d’'emboitement.
excentriques.

o  Fourches latérales
45 ou 60 degrés.

Les accessoires sont fabrigués a partir des tubes en acier soudés
en spirale déja testés par pression hydrauligues. Les cordons de
soudures des accessoires seront soumis al'inspection radiographigue
ainsi gu'a l'inspection d'ultrason.

ACCessoIres
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Client
Groupement Menani & Zaitout, 2014-2015

o Projet :
Transfert de Chott Bl Gharbi

o Consistances :
43 KM de déférents DN
500-1000mm

o0 Maitre d’'ouvrage . ADE

Client :
Cosider CANALISATION,
2014-2015

o0 Projet :
Transfert de Batna

o Consistances : 37
KM de déférents
DN: 500-900mm

o Maitre d'ouvrage :
ADE

Références & certificats
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L& myshbme 00 managessent de

Spa MAGHREB TUBES

Lot N*1, zone industrielle Bir W'Has, BLP. 158, E1 Attaf,
44300 Aln Defla.
Algire

& B of corlfeh ekon lee maiginioes de

ISO 9001 : 2008

Fruf jos sciwites susextied

Fabrication et commerclalisation des tubes en
acler
Ce certifical est vaishle du 12 mai 2014 au 11 ma 2017

@t reste valide jusqu's décision satisfaisante & Mesue des 2udis de suivi
Daie de renouvellement de certificasion 11 mai 2017 - 3 mois
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SPA MAGHREB TUBES

Z.|. Bir N'Has, Lot no. 1 Boite Postal 158 - 44 300
El Attaf, W. Ain Defla — Algérie

+213 661 173 894

+21340 617 408

commercial@smt-dz.com

www.smt-dz.com

SOCIETES ASSOCIEES

ASP Company Ltd.

Embakasi Road P.O. Box 56038
00200 Nairobi — Kenya

+254 20 823 901/4

+254 20 823 905/910
esther@africaonline.co.ke
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Tanzania Steel Pipes Ltd.

Morogoro Road, Ubungo
P.O. Box 5476

Dar-es Salaam — Tanzanie
+265 22 245 0457

+265 22 245 0675
info@tsp.co.tz
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